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Vychozi hodnota tvareciho stroje: nadstandardni
vybava ohranovaciho lisu

Roman Stistek

Uvod

Mezi zékladni vyrobni prostfedky kazdého vyrobniho zdvodu ¢i strojni firmy patii obrabéci
stroje, tvareci stroje, slévarenska zafizeni a montazni stroje. Pro oblast plosného tvafeni jsou
vyuzivany tvafteci stroje, které jsou navrhovany tak, aby mohly slouzit Sirokému spektru
vyrobnich potieb. Mezi bézné pouzivané typy tvarecich stroji ur¢ené pro plosné tvareni patii
ohranovaci lisy (viz obr. 1). V ptipadé prodeju, reklamaci, pfevodi majetku, insolvenénich
fizeni nebo navySeni kapitdlu firmy, byvaji ohranovaci stroje Casto predmétem ocenéni
znalcem. K zakladnimu vybaveni ohranovaciho lisu existuje cela fada doplikové vybavy
za priplatek, kterd se pfizpisobuje potiebam uzivatele. Tato vybava mulze tvofit podstatnou
¢ast prodejni ceny a pti ocenéni musi byt znalcem fadné posouzena a zohlednéna.

Obr. 1: Zakladni konstruké¢ni prvky ohrafovaciho lisu
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Zdroj: vlastni zpracovani

Z hlediska ocenovani je mozné vybavu rozdélit na zakladni (zahrnutou v zakladni cené
stroje), dale dopliikkovou (zahrnutou v prodejni cené stroje) a mimofadnou (potfizenou
dodatecné a kterou nelze zahrnout do vychozi ceny stroje). Pfi ocenovani je jednim
z problému stanoveni vychozi hodnoty (dale také ,.cena nova“), ktera se obecné odviji od
ceny majetku na trhu nebo ji Ize odvodit od ceny majetku, ktery na trhu existuje. S ohledem

vvvvvv

Do vychozi hodnoty nam vstupuji faktory (zékladni cena ohranovaciho lisu, cena
doplitkkového vybaveni, individudlni konstruk¢ni uprava a koeficient technické urovng), které
je nutné pii oceniovani zohlednit. Tento ptispevek se zabyva doplitkovou vybavou (déle jen
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»hadstandardni vybava‘®), kterd je soucasti kazdého ohranovaciho lisu. Z tohoto diivodu,
je nutné nadstandardni vybavu zohlednit i pfi stanoveni ceny nové pii ocefiovani majetku.
Ziskat cenové informace vybavy neni snadné a bézné nejsou dostupné. Napiiklad u osobnich
automobilt, je k dispozici online konfigurator, kde je mozné navolit dopliikovou piiplatkovou
vybavu a zjistit tak cenu. Takova pomicka ovSem pro ohranovaci lisy neni. Pro potieby
ocenéni, by tedy bylo vhodné vypracovat alesponi zakladni prehled nadstandardniho vybaveni
ohranovacich lisi a provést jejich kvantitativni analyzu ve vztahu k zakladni cené. Prispévek
dale tesi problematiku stanoveni vychozi ceny ohranovaciho lisu v¢etné jeho nadstandardniho
vybaveni.

Soucasny stav poznani

Podle autoru studie (Antl a Pollak, 2014, s. 68-70), lze kazdy stroj nebo strojni
zafizeni vybavit nad rdmec standardné dodavané vybavy vyrobcem daného typu stroje, resp.
strojniho zafizeni. V tomto piipad¢ se jedna o nadstandardni vybavu stroje. Pii stanoveni
technické hodnoty je hodnota nadstandardni vybavy zahrnuta do aktuélni ceny stroje. Obecné
lze tuto vybavu stroje definovat jako: ,,vybavenost zlozky majetku podniku nad ramec
Standardne dodavanej vybavy vyrobcom daného typu zlozky majetku podniku stanovenej
vyrobcom, resp. dovozcom, autorizovanym distributorom alebo prodejcom. *

V praxi technickych a ekonomickych wvypoctl, v prognostice, pii tvorbé cen,
Vv inovacni politice a v dalSich oblastech je Casto tfeba urcit kvantitativné technickou trovei
uvazovaného stroje, agregatu, zatizeni nebo vyrobniho prostoru (Krhanek et al, 1977, s. 409—
418). Autofi ¢lanku aplikuji metodiku hodnoceni Grovné techniky podle ¢iselnych parametrt
VvV oblasti tvafecich stroji. Metodika vychdzi z kolektivniho odborného ocenovani
vyznamnosti jednotlivych parametrii a anketniho vyhodnoceni sefazené posloupnosti
¢iselnych parametri hodnoceného stroje. Z uspotfaddané posloupnosti jsou sestavovany
ukazatele technické trovné tuzemského stroje, technické konkuren¢ni schopnosti tvareciho
stroje a pramémé svétové urovné tvateciho stroje. Uelem metodiky je podle &iselnych
parametrt tvareciho stroje ptiblizné posoudit jeho technickou uroven proti dosavadnimu nebo
star§Simu provedeni stejného tuzemského stroje, stejnorodému zahrani¢nimu konkuren¢nimu
vyspélému vzorku nebo pfiblizn€ urcit postaveni stroje viuci svétovému priméru v dané
oblasti.

Podle Kleduse (2014, s. 44) se porovnani, pokud mozno vzdy provadi s vyrobky stejné
znacky, typu a provedeni, tak aby vliv vngjSich podminek (povést znacky, uroven servisu
apod.) byl, pokud mozno co nejmensi a hodnoti se predevsim vliv zmény technické tirovné
vyrobku. S ohledem na technicky pokrok, lze zpravidla vzdy dovozovat, Ze u bezvadné
tovarné nového vyrobku, jehoZ vyroba jiZ byla ukoncena, by jeho prodejni cena byla niZsi nez
u srovnatelného modernéjsiho vyrobku. Odlisné vlastnosti oceiiovaného a porovnatelného
vyrobku se vyjadiuji tzv. koeficientem technické urovné.

Morélni opotifebeni stroje vznikda v disledku zavadéni novych a pokrokovéjsich
konstrukci, majici vyssi uzitkovou hodnotu (Kolibal et al., 2010, s. 211). Jsou to napt. vyssi
hodnoty technickych parametrli, zlepSeni vlastnosti a charakteristik, lepsi technologické
vyuziti, vys§i produktivita, hospodarnéjsi provoz, prosttedky pro ovladani stroje,

v

hospodérnéjsi udrzba, ergonomické pozadavky a ekonomické pozadavky.

Veskery pokrok a vyvoj tvafecich stroji je dan spoleCenskou poptavkou
a objednavkou (Cechura et al., 2015, s.16-17). Nazakladé¢ toho nejdiive dochazi
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k navrhovéani nejvhodnéjsiho technologického zpracovani vyrobku, a v ndvaznosti nato
k navrhu zatizeni, které by mélo byt schopno uvedenou technologii realizovat. Casto se viak
stava, ze v dané historické dob¢ technika neni na takové vysi, aby bylo mozno pozadavky
technologie splnit, a proto kazdému historickému obdobi jsou charakteristické takové vyrobni
prostiedky, které odpovidaji stavu rozvoje a poznatkiim stavajici lidské generace. Pracovisté
se postupné zacinaji mechanizovat a v pozd¢jsi dobé automatizovat. Tvareci stroje se stavaji
soucasti automatizovanych technologickych pracovist. VétSinou jiz nejsou navrhovany
jednotlivé tvareci stroje, ale kompletni tvareci systémy, pokud mozno pln€ automatizované.

Z resersni studie vyplyva, Ze autoii sice hovofti v riznych souvislostech o technickém
pokroku a vyvoji, konkrétné vSak pristup, jak tyto skutecnosti zohlediiovat ve vychozi
hodnoté, tak i pii cenovém porovnani nefeSi. Z hlediska potieb znalci je potieba se timto
zabyvat nejenom vécné, ale 1 konkrétné, tzn. vytvotit podminky k ocefiovani ohraniovacich
lisi na zaklad¢€ ujasnénych a zobecnénych postup.

Formulace problému

Pfi ocenovani ohranovaciho lisu je nezbytné zjistit jeho reprodukéni naklady na
pofizeni a soucasné zohlednit jeho skute¢né provedeni. Pouzivd se cenové a parametrické
porovnani, které je slozité, protoze pro stanoveni vychozi hodnoty ohranovaciho lisu se musi
zohlednit jeho zékladni cena, nadstandardni vybaveni, konstrukéni upravy, ptipadné
koeficient technické urovné. Tyto Cinnosti jsou slozité, a tudiz pro potieby ocenovani je
vhodné je zjednodusit a zobecnit.

ReSeni problému

Komplexni analyza problému

Dle International Valuation Standards (IVS, 2018) jsou hlavnimi ocefiovacimi pfistupy
trzni ptistup, vynosovy ptistup a nakladovy ptistup. Kazdy z uvedenych oceniovacich ptistupi
zahrnuje jiné podrobné metody aplikace. V tuzemskych podminkach je pfi oceniovani majetku
v ramci jednoho pfistupu aplikovana nakladova a porovnavaci metoda (Bradac et al., 2016,
S. 267-273). Pii tomto zpusobu ocenéni se u nakladové metody setkavame s problémy
stanoveni vychozi hodnoty.

Vychozi hodnota je vyjadiena ¢astkou, kterou by bylo nutno vynaloZit na pofizeni
stejného nebo srovnatelného nového tvafeciho stroje ¢i zatfizeni v dobé ocenovani. Tvareci
stroje jsou silné nehomogenni, a to z davodu velké variability produkce tvafecich stroji
a produkce jejich vybavy. Za tohoto stavu je vhodné, provadét srovnavaci analyzy
kvalitativnich a kvantitativnich podobnosti a rozdili mezi srovnatelnymi tvarecimi stroji
a oceniovanym tvarecim strojem a provadét nezbytné Gpravy.

Mezi hlavni vyrobce ohranovacich list 1ze zaradit spole¢nosti Trumpf, Durma, Safan,
Bystronic, Gaspariny, Amada, LVD, Ursviken, Gade, MVD, HACO, Magfort, Ermaksan
a dalsi. Formou dotazniki, které slouzily jako podklad k feSeni vymezeného problému, byly
ziskany informace a vyhodnoceny udaje, data péti z dvanacti moznych vyrobct ohranovacich
listi (Stelc, 2018; Svoboda, 2018, Dymanus, 2018; Filip, 2018; Hangstorfer, 2018). Dotaznik
obsahoval pozadavek poskytnuti zakladnich cen ohranovacich lisi a cen zdkladnich
a nadstandardnich vybav ohrafiovacich list.
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Prodejni cenu vybavy ohranovaciho lisu ovliviiuje fada faktord. Dulezitym faktorem
jsou nastavené podminky prodeje. Je mozné se setkat s pripady, kdy se lisi cena nabizena
Vv ceniku spole¢nosti S cenou konecnou, uzavienou ve smlouvé 0 prodeji. Prodejni cena je
ovlivilovana napf. odebranym mnozstvim, lokalitou, vazbami na zdkaznika. Tato situace
nicméné nastava i v ptipadé€ prodeje samotného stroje. Autor ptispévku pfi dotazovani nemohl
modelovat bézny prodej. Nicméné, pii zadavani dotaznikli, byly pro vSechny respondenty
nastaveny stejné podminky, tzn., ucel a divod dotazovani, pozadavek na shodnou vybavu
a platnost cenovych nabidek v tuzemsku.

Z hlediska podstatnosti vybaveni a z hlediska hodnoty ohranovaciho lisu, 1ze za méné
vyznamné povazovat vybaveni ohraiiovaciho lisu, kter¢ je spise dopliikového, resp. vedlejSiho
charakteru a nema bezprostiedni vliv na funkci ohranovaciho lisu. Za podstatné 1ze naopak
povazovat to vybaveni, které zjednodusuje a zrychluje praci na ohraiiovacim lise.

Hranice vyznamnosti je stanovena ve vazb¢ k nejniz§im hodnotadm zakladnich cen
ohranovacich list (70 800 EUR a 83 650 EUR) ve vysi cca 10 %, coz odpovida piiblizné
8 000 EUR. Vybaveni s hranici vyznamnosti vétsi nez 10 %, se tyka predevSim znakl kvality
a presnosti (thlovy assistent a fizené osy) a hospodarnosti (thlovy assistent, upinani nastroji
a ohybaci pomiicka). Do skupiny vybaveni s hranici vyznamnosti mensi nez 10 %, lze zaradit
piedevsim znaky Fizeni, ergonomie, programovani apod. (viz tab. 1).

Tab. 1: Kategorizace vybavy podle zvoleného kritéria

Vybava < 8 000 EUR Vybava > 8 000
EUR
Software pro konstrukci dil a programovani, piiprava pro Uhlovy assistent,
tandemové uspofadani a robotické rozhrani, podpérné konzoly, fizené osy, upinani
motorické mazani vedeni, klimatizace elektrorozvadéce, chladi¢ nastrojii a ohybaci
oleje, barevné provedeni, ptidavny nozni spina¢, pfidavny monitor, pomticka.
osvétleni pracovniho prostoru a vybava dorazového systému.

Zdroj: vlastni zpracovani

Dile v textu piispévku je uvedeno vybaveni s hranici vyznamnosti vétsi nez 10 %. Uhlovy
assistent — je systém fizeni a kontroly uhlu ohybu laserem, ktery zabezpeCuje hospodarné
apresné ohybani pii zachovani vysoké kvality a umoziuje automatickou regulaci na
pozadovanou hodnotu. Indikator ohybu méti thel ohybu, odpruzeni a tidi potfebnou hloubku
na pozadovany cilovy uhel.

Rizené osy (osa X1, X2, R1, R2, Z1 a Z2) zaji§tuji pojezd os nezavisle na sobg,
pfi¢emz hrana dorazu muze probihat ve vSech prostorovych smérech (viz obr. 2). Tato
optimalizace je pouzita, kdyz je vyzadovan velky rozdil mezi pozici dorazu X1 a X2.
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Obr. 2: Osy dorazu, kde je X1, X2 — nastaveni hloubky a zeSikmeni dorazu, R=(R1+R2)
— nastaveni vySky traverse dorazu a Z1, Z2 — stranovy pohyb obou dorazu

Zdroj: Stelc, 2018; upraveno

Hydraulické nebo pneumatické upnuti umoznuje dosazeni kratkych ¢asi nastrojeni
V porovnani s mechanickym upnutim. Vlastni néstroje jsou upnuty V upinacich pistech
(je zajisténo pevné upnuti riznych nastrojovych délek segmentt), které zabezpecuji jejich
jednoduché premisténi a demontaz.

Automatické podpéry plechu (ohybaci pomucka, viz obr.3) zvySuje piesnost
a bezpecnost pii ohranovani. Tato vybava ulehcuje obsluze ptfi ohybani tézkych dild, resp.
eliminuje potiebu druhého operatora. Ovladani je umoznéno diky CNC-fizené ose vysky,
pfi¢emz nosnost podpéry miize byt az stovky kilogramii.

Obr. 3: Funkce pomocného ramena

=l

Adjustable to match the height Adjustable for different Detachable with
of the V-die from 55 to150 mm V-die opening from VB to V150 pallet truck

Zdroj: Stelc, 2018; upraveno

Vyuziti priizkumu trhu pro stanoveni nové ceny stroje

Prizkum byl realizovan na ohranovacich lisech s lisovacimi silami od 2 000 kN
do 3000 kN a sohranovaci délkou pfiblizné kolem 3 000 mm. Lze predpokladat,
Ze U ohranovacich lisi s jinymi parametry, bude platit nize uvedené¢ obdobné, piipadné
umérné, a to v pomeru s velikosti parametrti.

Ocefiovént, ro¢. 13, &. 3-4, 2020 69



R. Suistek: Vychozi hodnota tvateciho stroje

Tab. 2: Zakladni ceny ohraiovacich lisii a ceny nadstandardniho vybaveni

Zikladni cena Rizené osy Upinani Ohybaci Uhlovy

[EUR] [EUR] nastroji pomiicka assistent

[EUR] [EUR] [EUR]
Vyrobce A 70 800 14 500 18 200 14 000 9300
Vyrobce B 83 650 11 000 12 250 24 500 9400
Vyrobce C 152 200 11700 10 500 33 400 29 600
Vyrobce D 170 000 12 000 15000 25000 30 000
Vyrobce E 187 000 32 300 16 000 23900 34 300

Zdroj: vlastni zpracovani

Z hlediska tvorby ceny na trhu je vhodné prodejni cenu vyjadrit jako:

n
Cp=ZC+ZCvn

i=1

kde
Cp — cena prodejni [EUR],
ZC — zakladni cena [EUR],
Cv,, — cena vybaveni [EUR].

Z hlediska ocenovacich potieb je vhodné vyjadiit cenu novou podle:

CN = ZC - Kyypava

kde
CN — cena nova [EUR],

Kiypava — koeficient odliSnosti vybaveni [-].

1)

)

Pfi stanoveni ceny nové porovnavame vlastnosti ocefiovaného tvareciho stroje s vlastnostmi
tvarecich stroj, které jsou k datu ocenéni vyrabény jako nové a zndme pro né¢ dosahované
prodejni ceny. V tomto ptipadé plati CN = Cp. V ptipadé, kdy se ohranovaci lis nevyrabi, je
nutna korekce podle CN = Cp-KTU (kde KTU je koeficient technické urovng). V obou dvou
ptipadech porovnavame cenu novou, kterd je fikci znalce s prodejni cenou ohranovaciho lisu,

ktera vyjadiuje skutecnost prodejce.
Upravou rovnic (1) a (2) obdrzime:

ZC+Cv=17C- Kv};bava
ZC+Cv_ Cv

Kvaava = T 1+ ﬁ

(3)
(4)
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n n
Cvy,
Kvybava = Z _C = Z ky )
i=1 [

kde

kn — dil¢i koeficient odlisnosti vybaveni [-].

Hodnoty pomérnych dilii nadstandardni vybavy k zdkladni cené¢ ohranovaciho lisu jsou
uvedeny v tab. 3. Vypocet byl proveden dosazenim hodnot uvedenych v tab. 2 do rovnice (5).

Tab. 3: Pomérné dily k, k zakladni cené ohrafovaciho lisu

Uhlovy assistent | Rizené osy k,[-] | Upinani nastroji Ohybaci
Ki[-] Ks[-] pomiicka K, [-]

Vyrobce A 0,1313 0,2048 0,2571 0,1977
Vyrobce B 0,1124 0,1315 0,1464 0,2929
Vyrobce C 0,1945 0,0769 0,0690 0,2194
Vyrobce D 0,1765 0,0706 0,0882 0,1471
Vyrobce E 0,1834 0,1727 0,0856 0,1278
[%] 15,96 13,13 12,93 19,70

[-1 0,1596 0,1313 0,1293 0,1970

Zdroj: vlastni zpracovani

Tab. 3 plati pro ohranovaci lisy s lisovacimi silami od 2 000 kN do 3 000 kN s ohranovaci
délkou cca 3 000 mm. Obecné lze predpokladat, ze pomérné dily bude mozné piiméefené
pouzit i pro ostatni ohranovaci lisy. Nejvyznamnéjsi nadstandardni vybaveni z hlediska
nakladii je ohybaci pomiticka. Hodnota tohoto vybaveni, ve vazbé na zakladni cenu
ohranovaciho lisu, je v praméru 20 %. Interval se pohybuje v rozpéti 13 az 30 %. Praimérné
pomérné dily nadstandardni vybavy uhlovy assistent, fizené osy a upinani nastroji jsou dale
uvedeny v tab. 3.

Rozpéti intervalu je ovlivnéno vyrobcem a jeho postavenim na trhu. Na spodni hranici
intervalu jsou ti vyrobci, jejichz znacka neni natrhu s ohrafovacimi lisy tak dominantni
V porovnani s ostatnimi vyrobci a ztohoto divodu jsou i ceny ohranovacich lisi nizsi
nez U ostatnich konkurentll. Z hlediska nédkladt 1ze tedy usuzovat, Ze nadstandartni vybava
podle tab. 3, at’ jizjednotlivé ¢i v kombinacich, tedy tvoii podstatnou ¢ast prodejni ceny
ohranovaciho lisu.

Ovéreni vysledkii

Ovéteni zvolené metodiky, l1ze provést na prikladech, uvedenych v tab. 4. Varianta (I)
uvazuje nejlevnéjsi provedeni ohranovaciho lisu z hlediska nakladd a varianta (II) uvazuje

A4

nejdrazs§i provedeni ohranovaciho lisu z hlediska naklada.
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Tab. 4: Ovéreni spravnosti aplikaci zvoleného pFistupu

Ohranovaci lis (ZC dle Ohranovaci lis (ZC dle
vyrobce A) vyrobce E)
) (1)
ZC [EUR] 70 800 187 000
Kygbava [] 1,2909" 1,4879™
CN [EUR] 91 396 278 237
KONTROLA VYPOCTU
Ohranovaci lis (ZC dle nabidky | Ohranovaci lis (ZC dle nabidky

vyrobece A) vyrobee E)
ZC [EUR] 70 800 187 000
Cena vybaveni [EUR] 23 800 70 200
CN [EUR] 94 600 257 200
Rozdil [%] 3,39 7,56

* Nadstandardni vybaveni — fizené osy a uhlovy assistent.

** Nadstandardni vybaveni — uhlovy assistent, ohybaci pomucka a fizené osy.

Zdroj: vlastni zpracovani

U varianty (I) je pro vypocet pouzita zékladni cena nejlevnéjsiho ohraiovaciho lisu. Jako
nadstandardni vybaveni je zvolen Uhlovy assistent a fizené osy. Odchylka ¢ini pfiblizné
3,50 %. U varianty (II) je pro vypocet pouzita zdkladni cena nejdrazsiho ohranovaciho lisu
abyla zvolena vybava uhlovy assistent, ohybaci pomicka a fizené osy. U takto
nakonfigurovaného ohranovaciho lisu ¢ini odchylka cca 7,50 %. V pfipadé drazsich
ohrafiovacich lisi s maximélnim vybavenim (tzn. fizené osy, Uhlovy assistent, upinani
nastrojui a ohybaci pomticka), je mozny vzrustajici trend hodnoty odchylky. Nicméné v obou
ptipadech se jedna o pfijatelné rozpéti a lze usuzovat, ze predkladany pfistup je mozné pro
stanoveni ceny nové ptiméfené pouzit. Pro utvrzeni vhodnosti zvoleného piistupu, by bylo
vhodné propocitat kombinace vSech typli vybaveni a porovnat mozné odchylky od
skutecnosti.

Zavér

Piispévek se zabyvd nadstandardni vybavou, kterd je soucasti zpravidla kazdého
ohranovaciho lisu a tvofi vyznamnou polozku jeho prodejni ceny. Prvky této vybavy by méli
byt pii ocenéni zohlednény, ale vzhledem k jeho velké variabilité provedeni to byva pomérné
slozité. Z hlediska podstatnosti vybaveni a z hlediska hodnoty ohranovaciho lisu, jsou
vymezeny ty prvky vybavy, které jsou povazovany za vyznamné. Za vyznamnou vybavu lze
povazovat fizené osy, uhlové assistenty, upinani nastrojii a ohybaci pomitcky. Studie byla
provedena na ohranovacich lisech s lisovacimi silami od 2 000kN do 3000 kN
a s ohranovaci délkou kolem 3 000 mm. Obecné vsak lze predpokladat, ze pomérné dily bude
mozné piiméfené¢ vyuzit i pro ostatni ohranovaci lisy. Nejvyznamnéjsi nadstandardni
vybaveni z hlediska nakladii je ohybaci pomiicka. Hodnota tohoto vybaveni ve vazbé na
zakladni cenu ohranovaciho lisu je v priméru 20 %. Lze tedy usuzovat, Ze nadstandardni
vybava, at’ jiz jednotlivé ¢1 v kombinacich, tvofi podstatnou ¢ast prodejni ceny ohranovaciho
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lisu a znalec musi tuto vybavu pfi ocenovani zohlednit. Pfedkladany piistup byl pro ovéieni
spravnosti aplikovan na ptikladech stanoveni vychozi hodnoty. Velikost koeficientu odli$nosti
vybaveni je stanoven na zdkladé¢ pomeéru jeho primérné hodnoty k zdkladni cené
ohranovaciho lisu. Autor si uvédomuje slozitost feSené problematiky, nicméné se pokousi
o odhad jednotlivych koeficientd a jejich pouziti pfi ocenovani. Koeficienty odliSnosti
vybaveni jsou V pfispévku pouzity pro stanoveni vychozi hodnoty. Je-li navrzeny pfistup
vhodny i pfi porovnani s pouZzitymi tvarecimi stroji pii odhadu koeficientu prodejnosti, je
nutné jej ovetit v dalsich studii.
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Vychozi hodnota tvareciho stroje: nadstandardni vybava ohranovaciho lisu

Roman Siistek

ABSTRAKT

Jednim z probléml pifi ocenovani ohranovacich lisii je stanoveni jeho vychozi hodnoty.
Pti ocefiovani ohranovaciho lisu je nezbytné zjistit jeho reprodukéni naklady na pofizeni
a soucasn¢ zohlednit jeho skutecné provedeni. Pouziva se cenové a parametrické porovnani,
které je slozité, protoze pro stanoveni vychozi hodnoty ohrafovaciho lisu se musi zohlednit
jeho zékladni cena, dopliikovd vybava za pfiplatek (dale jen ,,nadstandardni vybava®),
konstrukéni Gpravy a koeficient technické tirovné. Tyto Cinnosti jsou slozité¢ a je vhodné je
pro potieby ocenovani zjednodusit a zobecnit. Tento pfispévek se zabyva nadstandardni
vybavou ohranovaciho lisu, ktera tvoii podstatnou cast jeho prodejni ceny. Z tohoto divodu,
je nutné nadstandardni vybavu zohlednit i pfi stanoveni ceny nové. Cilem tohoto piispévku je
z hlediska potfeb ocenovani, kvantifikovat podily nadstandardni vybavy za pftiplatek, a to
v podobé pfirdzek k zakladni cené. Za vyznamnou vybavu (tedy nadstandardni vybavu)
Ize povazovat ftizené osy, thlové assistenty, upinani nastroji a ohybaci pomicky. Byly
stanoveny pomérné dily nadstandardni vybavy ve vazbé na zdkladni cenu ohraiiovaciho lisu.
Uvedenym postupem muze znalec dosdhnout vérohodnéjsich vysledkt pfi stanoveni celkové
hodnoty stroje.

Klic¢ova slova: Ohranovaci lis; Nadstandardni vybava; Zakladni cena; Hodnota.

Default value of forming machine: above-standard equipment of press
brake

ABSTRACT

Press brakes are among the most widely used in sheet metal manufacturing plants. There are
a few additional equipment to the basic equipment of the bending press, and the valuation
must be carefully considered by the expert. Valuation is one of the problems of determining
the initial price, which generally depends on the price of the asset on the market, or it can be
deduced from the price of the asset on the market. With regard to technical progress and
development, the solution to this problem is becoming more and more difficult. The initial
price includes the factors that must be considered in the valuation. This paper deals with
above-standard equipment, which is part of every bending press and forms a significant part
of its sales price. For this reason, it is necessary to take into account above-standard
equipment even when setting the new price for valuation of assets. Getting price information
IS not easy and is not normally available. For valuation purposes, it would be advisable to
develop at least a basic overview of the above-standard equipment of the press brakes and to
perform their quantitative analysis. The contribution is also related to the above standard
equipment, it deals with the issue of setting the initial price of the press brakes.

Key words: Press brake; Above-standard equipment; Basic price; Valuation.
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